INSTRUCTIVO DE SELECCION Y EVALUACION DE INSTRUMENTAL
MEDICO QUIRURGICO Y ODONTOLOGICO

I. CONSIDERACIONES GENERALES

1.1. Instrumental Médico Quirdrgico

El desarrollo de las diferentes actividades quirlirgicas en los centros asistencidles de
ESSALUD, requiere del uso de instrumentos que por su constitucidn y caracteristicas
fisicas se adecuen a los procedimientos que se realizan en cada tiempe quirdrgice.

Todas las intervenciones quirdrgicas presentan los mismos tiempos quirdrgicos: Diéresis,

Hemostasia, Operacion propiamente dicha y Sintesis; por consiguiente el instrumental se
clasifica de la siguiente manera:

a. Instrumental de Diéresis:

Se deneminan asi a los instrumentos que realizan la incisién o seccidn de los tejidas, por
lo que se les define como instrumental cortante: tijeras, cuchillos, cizallas, escoplos,

gubias, sierra, Tendtomos y otros.
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b. Instrumental de diseccién:

Son los instrumentos que ayudan a analizar las estructuras anatdmicas, entre ellos
tenemos: pinzas de diseccién, pinzas de dientecillos, legras, curetas, sondas acanaladas,
sondas fenestradas, ete.

SONDA ACANALADA

PINZA DE DISECCION

¢. Instrumental de Hemostasia:

Se denominan asi a los instrumentos gue sirven para detener una hemorragia. La forma
bdsica de estos instrumentos son las pinzas o forceps, los que deben ser de formas y

tamafios adecuados al plano en que se este operando y acordes ¢l vaso que sangra, asi
tenemos. pinzas Halstead o mosquito, de Kocher, Crile y otras.
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d. Instrumental de Aprehensién: .-

Son aquellos que ayudan a coger ¢ asir los tejidos; estos deben ser adecuados al espesor
y resistencia del tejido gue cogen. Tenemos por ejempla: pinza Allis, Foerster, Davier,
Duvel y otros. Las pinzas Backhaus estdn consideradas en esfa clasificacién y reciben
ademds la denominacién de Pinzas de Campo, ya que tienen como funcidn especifica,
dentro del acto quirdrgice, el fijar los campos para definir la zona operatoria.

PINZA
FOERSTER

PINZA
BABCOCK

e. Instrumental de Exposicién:

Son aguellos que se utilizan para exponer lcs tejidos durante el acte quirdrgico y asi

facilitar la visidn de jos mismos; entre estas tenemos: separadores, valvas de traccidn
tmanual, separadores autoestdticos y retractores.
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f. Instrumental de Sintesis:

Es aquel que permite unir los tejidos, restableciendo su continuidad; como es el caso de
los porta agujas y agujas de acero inoxidable, aunque en la actualidad, casi todas las
suturas vienen con aguja incluida, por lo que se puede usar, este tipo de agujas, sélo en
casos limitados.

PORTA AGUJA
MAYQO - HEGAR

g. Instrumental especifico para succidn y aspiracion:

Son aquellos que sirven para aspirer o succionar las secreciones corporaies en el
momento del acte quirdrgico y facilitar la visidn y maniobras quirirgicas: asi tenemos:
cdnula de aspiracién Yankauer, cdnula de aspiracién Frazier, cdnule de succidn Poole,
entre otros.

CANULA DE
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h. Instrumental especifico:

Se denominan asi a los instrumentos que de acuerde a cade especialidad quirdrgica y
segin el tipo de drgano sobre el que se trabaja, son utilizades en el acto quirdrgico,
especificamente en el érgano a ser intervenido

Estos se denominan de manera particular, per nombre propic, que hace referencia al
profesional médico que lo creo y/o en su defecto por la funcién especifica que realiza,
como par ejemplo: pasador Rumel! fino para hilos, explorader Martin, dilatador de Bakes,
Clamp vascular de Bakey, etc.

CLAMP VASCULAR DE
BAKEY

axamm [ ) 37.389.01

4 mm
5x5 mm m 37-388.02
' 5mm
X6 nm m ‘ 37-389-03
Y, b mm

PINZA KERRISON




i. Accesorios::

Son abjetos que mantienen una relacién directa con los instrumentos segin le funcidn que
asumen, ya sea comoe colector, para almacenamienta o esterilizacidn.

En el primer caso, identificames: rifioneras, copas, vasos greduados, enire ofros, gue
sirven para contener las soluciones a emplearse en el acto quirdrgico ¢ para colectar las
secreciones que se desprenden del arganismo durante el acte cperatorio. En los otros
dos, tenemos contenedores y cubetas, respectivamente, los mismos que deben ser
adecuados, de acuerdo al tamafio y ndmero de instrumental comprendido en cada set.
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1.2 Instrumental Quirdrgico Odontoldgico
a. I‘nsfrumén‘qu“parq Examen Clinico:

- Espejos Bucales
Son instrumentos de apoye para el examen clinico bucal, presentan espejos de forma
redonda, de 22mm a 24mm de didmetro con o sin aumento, permite el trabaja con luz
indirecta. Poseen mango de forma octagenal y mange liso, que facilita su limpieza y
evita deslizamientos.
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- Exploradores Dentales
Son instrumentos que sirven para detectar caries dentales, de doble parte activa, son
extremadamente resistentes centra la corrosion, la ruptura vy la decoloracién; tienen

alta elasticidad. Cuentan con mangos redondos y ectogonales y sus puntas de trabajo
son delicadas y finas.
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- Pinzas Dentales
Son instrumentos tipo pinzas, apropiedes para refirar matrices, cufias interdentales,

algoddn, gasa o pelets, su parte activa es estriada, ftienen mango con ranuras parc
evitar deslizamiento.




b. Instrumentos para Operatoria:

Obturadores

Son instrumentos que sirven para aplicar medicamentos, forrar cavidades, condensar
cemento, amalgamas y medelacién anatémica de las superficies del empaste, tienen
doble parte activa. Entre los instrumentos para obturacicnes contamos con espdtulas

de cementos, atacadores de amalgama, brufiidores para resina vy talladores de
empastes.

SELLADORES
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- Porta Amalgamas (o Pistolas para Amalgama)
Son instrumentos que sirven para poder transportar el material de obturacidn
(amalgama) a las cavidades ya preparadas; poseen punta de metal.

- Porta Matrices
Son instrumentos que sirven para colocar las andas matrices, las cucles se utilizan
para aislar las piezas dentarias, con cavidades compuestas, es decir con obturacién de
amalgama.




¢. Instrumentos para Limpieza Dental:

Limpiadores de Sarro
Son instrumentas profildcticos que sirven pare eliminar el sarro dentaric supragingival

y subgingival. Cada instrumento tiene un disefio especifico para cada forma anatémica
de las piezas dentarias.

. Instrumentos para Extraccidn

Forceps de Extraccidn,
Soh instrumentos de precisién, cuya forma anatémica permite la sujecién segura en
las superficies de dientes y raices, su forma de alicate con perfil de adherencia

garantizan un apriete seguro, el curvado de sus mangos permifen lograr un manejo
optimo.

Los forceps han side disefiados para cada una de las caracteristicas anatémicas de las
piezas dentarias en adultos y nifios, incluyendo la posicién (derecha o izquierda) y
ubicacién (maxilar superior - inferior).
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- FElevadores para raices.
San instrumentos utilizados en las exodoncias de raices radiculares; la parte activa

presenta ranuras longitudinales. El dorse convexo permite una fijacién segura del
instrumento, evitando su deslizamiento en el hueso de apoyo circundante. Tienen un
excelente efecto de palanca gracics a la penetracidn fdcil en la fisura alveolar. Los

elevadores para raices estdn disefiados pera extracciones de raices y prestan

variaciones como: elevadores rectes, angulados y el denominado Pata de Cabra,

derecho e izquierdo.

RECTCOS ANGULADOS
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r LIWQ pora NUZESE.

Son instrumentos disefiados para alisar hueso en la boca, presentan doble parte

activa, les cuales varian en tamafio. Las ranuras transversales permiten alisar el hueso
de los maxilares.

FA
G

. - Cureta para Alveolo.

Son instrumentos que presentan doble parte activa en forma de cuchara, con filos
cortantes que permiten el raspado del hueso alveolo post exodoncia, permitiendo
extraer tejido de granulacién y restos dentarios.

CURETAS CORTANTES
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2.1

CRITERIOS DE SELECCION

Los indices de valoracién que a continuacién se presentan son referenciales para vna
seleccién inicial del instrumental a adquirirse.

Calidad de acero inoxidable para el Instrumental Médico Quirdrgico y
Odontoldgico

El instrumental como caracteristica bdsica debe ser de acero inoxidable, el misme cue
puede identificarse como austeniticos y martensiticos.

a. E| acero inoxidable austenitico es una aleacidn altamente resistente a la corros In,
su comportamiento es superior al acero inoxidable martensitico: es muy fercz,
pero su dureza no es muy elevade,

b El acerc inoxidable martensitico es una aleacién que puede ser endurecda
mediante tratamiento térmico, alcanzande valores de dureza superior frente al
acero inoxidable austenitico, por ello su resistencia al desgaste es mayor,

c. Los aceros inoxidables mds empleados en la fabricacién de instrumental quirdrz co
se resumen en el siguiente cuadro,

QUADRO N°1
ACEROS INOXIDABLES MAS EMPLEADOS EN LA FABRICACTON DE
INSTRUMENTAL MEDICO QUIRURGICO Y CODONTOLOGICO

MATERIAL MATERIAL TIPO DE ACERO INOXIDABLE
(DENOMINACION DIN) {DENOMINACION
ASTM-AISI)

X15¢ri3 210X MARTENSITICO

X20cr 13 420 A MARTENSITICO

X 40cr 13 420 MARTENSITICO

X3BCrMoV15  aeeeeeees MARTENSITICO

X45crMo V15 e MARTENSITICO
X500 Ni189 3041 AUSTENITICO
X5Er Ni Mo 18 10 316 L AUSTENITICO

La dureza o resistencia al desgaste aumenta con el contenido de carbono, por ejemp’z el
acero X 40 Cr 13 tiene una mayor dureza que los aceros X 15 Cr 13 y X 20 Cr 13, detido
a su mayor contenido de Carbane (0.4 %C) = X 40.

La clasificacién de los tipos de acero inoxidable aceptades por ESSALUD, de acuercs al
tipo de instrumento, se considera en los Cuadro N°3 y 4. /




2.2 Superficie y acabades del Instrumental Médico Quirdrgico y Odontoldgico
Para todos los instrumentos en general se toma en cuenta lo siguiente:

a. El instrumento debe estar libre de peros, rayas, fisuras, restos de grasas y de
residuos del procese de desgaste y pulide del instrumento.

b.  Los acabados deben ser de terminales libres de imperfecciones arménicos al disefio
del instrumento, los ranurados o berdes de las bacas de las pinzas no deben
engancharse, ni rasgar.

2.3 Pulido del Instrumento

Todas las superficies del instrumento deberdn estar pulidas a excepcidn del perfil
superficial (dentado o ranurada). La valoracién del misme serd relativa y se deseribe
segtin norma DIN 58298, que se presenta en el siguiente cuadro.

CUADRO N°2
SUPERFICIE DEL INSTRUMENTAL QUIRURSGICO Y ODONTOLOGICO

TIPO DE PULTIDO DENOMINACION INDICE DE VALORACION

Muy Brillante H 2
Mate M 1




2.4 Curdcteristicss Fieicus y Funcionoles seglin =l tips de instrumento

TIPO DE INSTRUMENTO CARACTERTSTICAS
INSTRUMENTO

1 Cuerpo fabricado de acero inoxidable, segin los tipes de aceros
recomendades en el Cuadre N°3

2. Injerto de material duro en el fils de corte {carburo de tungstenc)

3. Remaches, pernos, tuerzas o demds comporentes, deben ser de acero
inexidable y pueden ser a eleccidn del fabricante.

4, No deben engancharse durante el corte. el cual debe estar libre de
fallas.

5. No debe haber balances, ni espacio libre entre la unidn de las ramas,

6. Llas tijeras deben presentar buenas caracteristicas de corte seglin
los candiciones exigidas par la prueba de corte recomendada por la
norma DIN 58298 parte IT.

TLJERAS

7. Ademds de presentar en el expediente el ensayo de material por
parte del fabricante, también serd sometida a los ensayos de
resistencia g la corrasidn, dureza y pruetba de capacidad de corte.

8. Reccmendacidn de dureza en el Cuadro N°3.

3. las caracteristicas de tamafio y denaminacidn deberdn observar la
clasificacién detallada en el Compendic de los Sets de Tnstrumental
Médico Quiriirgico y Odantoldgica de ESSALUD.

L. Cuerpo de la tijera fabricade de acero inoxidable, segin los tipes de
acere recomendados en el Cuadro N°3,

DIERESIS © CORTE

2. Remaches, pernos, resortes o muelles, tuercas y dermds companentes
serdn de acera inoxidable segiin eleccisn del fabricante.

3. Les bordes en la boca de las pinzas deben ser de cantos redondeados.

4. Los brazos de las pinzas cortantes para huesos y pinzas gubias no
deben sufrir ni retura ni deformaciones permanentes.

5. Recomendacidn de dureza en el Cuadra N°3.

No deben engancharse durarte el corte, el cual debe estar libre de
fallas.

PINZAS GUBIAS
o

7. Ademds de presentar en el expediente el ensayc de mataral por
parte del fabricante, también serd sometido a los ensayes de
resistencia a la corrosidn, dureza y ensays de capacidad de corte.

B. Les carecterfsticas de tamafio y dencminacién deberdn observar la
clasificacién detellade en el Campendio de los Sets de Instrumental
Médico Quiridrgica y Odentoldgice de ESSALUD.

PINZAS CORTANTES PARA HUESOS Y




TIPO DE INSTRUMENTO CARACTERISTICAS

INSTRUMENTO
i Cuerpo febricads de acero inoxidable de acuerde a las
recomendaciones en el Cuadra N°3,
2, Deben ser adecuados al espesor v a la resistencia de los tejides en
dande serdn empleadas.
3. Resistentes g la corrosién bajo condiciones que se describen la narma
DIN 58298.
4. Llas pinzas raruracas deben aepreter las ranuras une contra la otra
S cuanda estén cerracas, de igual modo las pinzas dentadas deberdn
Q mantener las dientzas apretados.
[
8 5. Cuandp la pinza es7¢ abierta los dientes no deben cortar, aunque los
= mismas deben terer filo.
2 0
X < 6. Los bordes exterros en la boca de las pinzas deben ser de cantos
> E redondeados.
Z fa
8 a 7. El perfil superficial de la zona de apriete de la pinza y la forma de
% conexién del cuerpa, san elegides por el fabricante.
w . . ‘
L:EI 8. Ademds de presertar en el expediente el ensayc de matericl por
o parte del fabricente, también serd sometida a los ensayos de
G . . . .
< resistencia a la carrosién y dureza para garantizar su uso come

instrumento quirdrgico,
9. Recomendacién de dureza en el Cuadro N3,

10. Las caracteristiczs de tamafio y denominacidn deberdn observar la
clasificacidn devclizda en el Compendio de los Sets de Instrumental
Médice Quirdrgice v Odonteldgice de ESSALUD.

1. La zona de Tretcjo es fabricade de acero inocxidable seguin

cl) z WO E recamendaciores ea gl Cuadro N°3, para el acero v dureza.

a0 05 <

é U g ;ﬁ E 2. El mango puede ser fabricado de acerc inoxidable o de una aleacidn
E & % é “U-}’ fundida de cobre segdn eleccién del fabricante.

AN

0 =

1. Deben ser de acero inaxidable de acuerda a las especificaciones del
Cuadra N°3, dandz se describe las recamendacicnes para el acerc y
dureza.

2. laos separadores deben ser resistentes a la corrosicn y presentar en
el expediente el ersayo del material per parte del fabricante, siendao
sometidos ademcs c los ensayes de resistencia a la corresidn y de
dureza.

EXPOSICION

3. Los mangos fobricades de una aleacicn de cobre (fundida) deben ser
eramades {espescr minime: 3 um) o niquelados {espesor minimao: 3
urm). La unidn entre el mango vy la hoja se lleva a cabo mediante
soldadura.

4. Las caracteristicas de tamafic y denominacidn deberdn observar la
clasificacidn detelleda en el Compendia de los Sets de Instrumental
Médico Quirtrgice v Odonteldgico de ESSALUD.

SEPARADORES DE UNA SOLA PIEZA




TIFC DE
INSTRUMENTO

DISECCION

ESPECIFICO.

INSTRUMENTO
Z
<
Q
u‘a"gg
0 < 3L
Z < W
S5a%
ONP—-Z
) (=]
<
N
[
-
[~
<
-
(@]
]
<
4
2
i
pa)
0
<
o
=
Q
%3]
5
<
6> 3%wo 3
wuagnNas <
L—luﬁar.}*_-'.(-(b-
SEx53ax
I < W
EEEEE
Vo3 P
(%]
st

.

CINCELES, CURETAS ¥ CUCHARILLA CORTANTES
FABRICADOS DE UNA 50LA PIEZA

CARACTERISTICAS

La zoma de trabaje es fabricada de acero inoxidable segdn
recomendaciones del Cuadro N*3 (tinc de acero y dureza del mismo).

El mange puede ser fabricade de acerc inoxidable segin eleccién del
fabricante.

Deben ser de acers inoxidable de acuerdo a las especificaciones
dadas en e! Cuadro N3, donde se describe las recomendaciones de
dureza.

Los bordes de las sondas deben estar libres de rebabas.

Cuando las sondas sean fabricadas de mds de una pieza éstas deben
ser unidas mediante soldadura.

Las sondas deben ser rasistentes a la carrasién baja las condiciones
que se describen en la norma DIN 58298, por lo que serd sometido a
los ensayos de resistencia a la carrasidn, y dureza para garantizar su
uso coma instrumento guirirgico.

Las caracteristicas de tamafio y denominacicn deberdn abservar la
clasificacian detaliada en el Campendia de los Sets de Instrumental
Médica Quirdrgica y Odontoldgico de ESSALUD.

La zona de trabajo es fabricada de acero inoxidable segin
recomendaciones del Cuadro WN°3 (Tipo de acers y durexa del misme).

E! mango puede ser fabricado de acero inoxidable segun eleccién del
fabricante.

Deben ser resistentes a la corrosidn hajo las condiciones que se
deseriben en la norma DIN 58298,

Deben ser de acero inoxidable de acuerde a las especificaciones del
Cuadro N°3, donde se dan las recomendaciones pora el acerc y la
dureza.

Ejes flexibles, los que deben ser de acaerc inoxidable(X 12 Cr Ni S 18

8) - Denominacidn DIN 14305,

Deben ser resistentes a la carrosidn bajo las cendiciones que se
describen en ja narma DIN 58298

Para los cinceles y curetas cortanfes los bordes de corte deben
estar libre de fallas. Cuande las sondas sean fabricadas de mds de
una piezo, este y ¢l mango deben ser unides mediante soldadura.

Para las cucharillas cortantes con eje flexible, la unién se realizard
mediante soldadura y posteriormente 2l eje debe ser sometido a un
tratamiento térmice de salubilizacidn.

La unidn entre el mango vy el cuerpo del instrumentc (zona de trabajo
o eje) no debe sufrir dafa durante el trabajo en servicic y/o después
de repetidas operaciones de esterilizacidn.

Las caracteristicas de tamafio y denaminacién deberdn cbserver la
clasificacidn detallada en el Campendio de lag-<Sets de Instrumental
Médico Quirdrgica y Odontoldgico de £S5 >}




TIPQ DE INSTRUMENTO CARACTERISTICAS

P BT &

1 Cuerpo de la pinza fabricada de acero incxidable, segin las
recomendaciones del Cuadro N°3.

2, Las pinzas deben ser resistentes a la corrasidn bajo las candiciores
que se describen en la nerma DIM 58298. Recamendacicnes de
dureza para el acera, en el Cuadreo N°3.

3. El perfil superficial de la zona de apriete de la pinza y Ic forma de

‘2 conexidn del cuerpa son elegidos por el fabricante,
N =
i > 4. las pinzas ranuradas deben apretar las ranuras una confra etrec
o o) ; . . .
- < cuando estén cerradas. Del mismo moda las pinzas dentoces deberdr
E E mantener apretados los dientes.
0 § 5. Especificamente en el caso de las porta agujas Mayo-Hegar o Hegar

deberdn tener inserta material duro {corburo de tungstero), Estz
caracteristica se considerard de manera opcional pare ciros ports
agujas, de acuerdo a la necesidad de la especialidad.

6. Los bordes externcs en la baca de las pinzas deben ser de cantos
redondeados,

1. Larecomendacidn del acero seqgun el Cuadra N3,

2. Los bordes no deben ser cortantes, los fermewrales  sir
irregularidades.

3. La ccpacidad de los mismos acorde al ndmero y femcro de los
instrumentos que van a ccntener.

4. Las caracteristicas de tamafo y denominacién deberdn cSservar o
clasificacién detallada en el Compendic de los Sets de Irsrrumentc.
Médico Quirdrgico y Odontoldgice de ESSALUD.

ACCESORIO
CONTENEDORES Y
CUBETAS
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2.5 Descripciones Técnicas del Instrumental Odontolégico
a. Instrumental para Qperaciones de relleno y tallado:

TIPO CARACTERISTICAS

1. lazona de trebejo fabricade de acera inoxidable (X12 CrNi 17 7 -
SONDAS DENTALES CON ZONA WN® 1,4310).

TRABA INSERTADA
BE 70 b El mango se elabora de ccere inoxidable a eleccidn de! fobricante.

1. Se .fabricerdn de acero inoxidable, segin los tipas de aleacidn
indicadas en el Cuadro N* 4.

SONDAS DENTALES 2. Ademds de presentar en el expediente el ensayc de matericl por
FABRICADOS DE UNA SOLA parte del fabricante, También serd sometide a los ensayes de
PIEZA resistencia a la carrosidn, y dureza.

3. Recomendacion de durzza en el Cuadra N° 4

b. Instrumental para Operaciones de limpieza

TIPC CARACTERISTICAS

1. la zona de trabajo es fcbricada de acers inoxidable, de acuerdo a

INSTRUMENTOS CON ZONA las especificaciones det Cuadro N 4,

BE TRABAJO INTERCAMBIABLE El mange se elcbera de acero inaxidable a eleccidn del fabricante.

1.  Se fabricardn de acero inoxidable, seqin los tipos de aleacidn
indicadas en el Cuadro N° 4.

Resistentes o la corrosidn bajo condiciones que se describen la
norma DIN 58298 Ademds de presenter en el expediente e
DE UNA SOLA PIEZA ensayo de material por parte del fabricante, también serd sometido
a los ensayos ce resistencia a la corrosidn v de dureza.

INSTRUMENTOS FABRICADOS

3. Recomendacidn de durzzaen el Cuadre N° 4,




c. Instrumental para Extraccion:

TIPO

INSTRUMENTAL PARA
EXTRACCION:
FORCEPS

INTRUMENTAL PARA
EXTRACCION:
ELEVADORES PARA RALCES

o

CARACTERISTICAS
El material de los extracteres debe ser de acerc inoxidable (X 20 Cr
13 - Norma DIN 14G21)

Remaches y pernos deben ser de ccerc inoxidable o eleccién del
fabricante.

Debe ser resistente a la corrosidn, bajo las condiciones gque se
describen en la narma DIN 58298,

Los berdes de la boea del exfractor deben ser de cantos
redandeados.

Todas las partes de!l instrumente deben ser simefricas y del mismo
tamafio.

Las pinzas ¢ tenazas deben presicnar de forma rigida y segura sin
que haya pasibilidad de que se aflojen durante la operacion.

Durante el recorrido de abrir y cerrar las pinzas el movimiento debe
ser cantinuo sin evidencia de golpes o tiranes.

Ademds de presentar en el expediente 2l ensaya de material por
parte del fobricante, también serd somefide a lcs ensayes de
resistencia a la carrosidn, dureza y ensaya de resistencia mecdnica.

Dureza recsmendada segin Cuadra N° 4.

la zena de trabajc es fabricada de acero inoxidable, segdn
recomendaciones de! Cuadro N 4,

El mange serd fabricado de acerc inoxidable, segtn eleccion del
fabricante,

Los instrumentas deben ser resistentes a la corrasién bojo las
condiciones que se describen en la norme DIN 58258,

El mange y la zanc de trabajo del instrumento deben ser unidos
mediante scidadura. La unién debe estar exenta de defectos.

Le recomendacidn de dureza segdn el Cuadra N 4.

Ademds de presentar en el expediente el ensayo de material par
parte del fabricante, fambién serd semetido a les ensayos de
resistencia a la carrasién, dureza y ensaye de fesistencia mecdnica.
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III. CRITERIOS DE EVALUACION TECNICA

La adquisicién de Instrumental Médico Quirdrgico e Insirumental Odentoldgico, exige la
evaluacidén de diversas variables, para efectos del presente documento se considerard des
(2) aspectos relevantes:

- Evaluacién Documentaria

- Evaluacién de la Calidad

3.1 Evaluacién Documentaria para el Instrumental Médico Quirdrgico y Odontolégico

Adicienalmente a la informacién que suele exigirse en los procesas de adquisicidn, debe
tomarse en cuenta lo siguiente:

a. Registro Sanitario o Certificado de Registre Sanitario:

De presentacidn obligatoria, debe estar vigente a la fecha de inicio del acto publico, acorde
a la nueva reglamentacién y ser especifico en el detalle de los productas pare el que ha sido
conferido.

b. Cartas de Representacién (Original o fotocopia legalizada):

Es importante recalcar su presentacién obligateria para cquelles pastores que no son
fabricantes de Instrumental Médico Quirlrgico e Insfrumental Odontoldgica. Este
documento debe ser otorgado directamente por el fabricante al postor y estar vigente a la
fecha de inicio del Acto Pdblico.

La carta de representacidn del fabricante es intransferible a terceres y sélo tiene efecto
sobre el representante indicado. Las cartas de procedencia extranjera deberdn estar
visadas consularmente y con traduccién simple. De presentarse el pestor para varios {tems,
puede presentar original o fotocopia legalizada, inicialmente v copias para el resto de
expedientes con el visto del Fedatario de la Gerencia Centrai de Logistica de ESSALUD o

o adqn 9‘/ del Area de Logistica del Organa Descencentrado, de ser el case, dando fe o testimonio de
i haber tenido a la vista el documenta original al que carresponde la copia.

/

¢. Catdlogos ilustrativos - originales. (obligatorio) y con traduccién simple al
castellano (opcional): =~ =

Estos deberdn resaltar el nimero del cédigo de cada instrumento presentado por el postor,
demostrando fehacientemente que el instrumental ofertado corresponde a lo solicitade,
concordande ademds con lo especificade en la Hoja de Presentacién del producto. La
presentacion de catdlogos originales no es obligatoria para los procesos de adjudicacion
directa o por compras de menor cuantia, en cuye casa, el catdlogo godrd ser presentado en
fotocapie.




3.2

d. Certificado del material oTorgado por el fabricante de acuerdo a la norma
DIN, ISO o S|mllur

De presentacién obligatoria, original o fotocopia Jegalizada, deberd ser otorgado por el
fabricante al postor. Este documento debe indicar el material con que ha sido elaborado el
instrumental médico quirlirgico y odontoldgico que ofertan los postores, asi como el Ensayo
del Material realizado por el fabricante al acero con que ha sido elaborado el instrumento, v
su deneminacion, la que debe ser certificada de acuerdo a ia norma DIN 50045,

e. Certificado de Garantia otorgado por el Fabricante:

De presentacicn obligatoria, el misme que deberd ser ariginal y otorgade por el fabricante al
postor. Este certificado tendrd una vigencia minima de un (01) afio; y deberd contemplar una
cldusula que determine la respensabilidad del fabricante ante darics a terceros producidos a
consecuencias de errores o defectos de fabricacidn,

Evaluacion de la Calidad

Para la evaluacidn de la calidad del instrumental quirdrgico vy odontclégico es necesario la
presentacion de las muestras, las mismas que serdn solicitedas de acuerdo ¢ las
consideraciones, tanto para los companentes generales, de especialidad y nucleares, de los
Sets de Instrumental Médico Quirdrgice y Odontoldgico.

Los pardmetros consignados a continuacién se sustentan en normativas internacionalmente
reconocidas, algunas de las cuales por su complejidad y especificidad deben contar con la
asistencia de un laboratorio de Ingenieria, especificamente de la Seccién Mecdnica y Area
de Materiales, o de un Laboratorio de Contrecl de Calidad. Los Ensayes de Dureza y de
Resistencia Mecdnica podrian ser opcicnales, a criterio y bajo responsabilidad del Organe
Desconcentrado, quién evaluard los costos de dichos ensayos y la accesibilidad a los
laboraterios antes mencionades, con relacidn a su preceso de adguisicién.

a. Primera Fase de Evaluacién: Preliminar (Caracteristicas Fisicas y Funcionales)

Esta evaluacién es condicionante para ccceder a la segunda fase. Esté ligada a la evaluacidn
documentaria que descarta @ aquellos postores gque no rednan las condiciones Téchicas
necesarias para el proceso de adquisicion. Incidird en la evaluacién de las caracteristicas
fisicas y funcionales de los productos, segin la informacién preporcionada a través de su
folleteria, asi como de la observacién de las muestras.

b. Segunda Fase de Evaluacién: Ensayecs y Pruebas

per‘rmencm en las de nivel desconcentrado.




PRIMERA FASE

EVALUACION DE LAS CARACTERISTICAS FISICAS Y FUNCIONALES

METODBO
& PRUEBA

REVISION DE LA FOLLETERTA

FUNCIONALIDAD

CONDICICN A
EVALUAR

ASPECTO FISICO

DIMENSIONES

CARACTERISTICAS PRINCI-PALES

PROCEDIMIENTO

Verificar en los folletos ¢ catdloges, el tipo, forma y descripeidn del producto.

Eh las muestras: ohszrvacien de las caracteristicas dadas en las
especificaciores técnicas,

En las muestras: empague individual sefialando denominacién y caracteristicas,
dimensiones en centimetras y/o pulgadas, de acuerdo a lo salicitada, as’ coma
el cadigo segin catéloge. Igualmente se debe sefialer la procedencia del
instrumental presentade

En las muesfras: se rzvisard que la marca de fdborica esté grebads en el
instrumental.

Se verificard en los islletos y haja de presenfacién del producto las
dimensianes indicades rara  cada  instrumento, segin  composicién  y
requerimienic en cada seT.

En las muestras: medicicr del instrumental presentade, utiiizdndase para ello,
un instrumerta de medcisn en centimetros y/o pulgadas. Los rangos y
pardmetras para las mec:Zas se especifican en el Campendio de Instrumental
Medice Quirdrgico y Ccortolagica de ESSALUD.

Estos serdn evaluedas po- los profesioncles de las diferentes especialidades
medico quirdrgicas, secin se especifican en el Compendio de Instrumental
Médice Quirdrgico y Oderraldgico de ESSALUD.

Deberdn respender a los criterias de seleccidn, numeral 2.4, que describen las
caracteristicas fisicas y furcionales segin el tipa de instrumenta.

La calificacidn de estc primera fase, permitird, en la segunda fase, la
aplicacién de Ensayes y Prozbas, tales coma:

= Ensayc de Resistencic a la cerrosidn |
+  Ensayc de Elasticicez

«  Ensaye de Resistencic Mecdrica

»  Prueba de Capaciccd e Corte

*  Prueba de la Funcicr. gel Porta Agujas con y sin recubrimigtito duro




SEGUNDA FASE
APLICACION DE LOS ENSAYOS Y PRUEBAS DEL INSTRUMENTAL MEDICO QUIRURGICO
TIPO INS- INSTRUMENTO ENSAYOS A LOS QUE DEBE SER SOMETIDO EL
TRUMENTAL MATERIAL
o " 1. ENSAYQO DE RESISTENCIA A LA CORROSIOM: Deben ser
W W : 0 LPL-J > u!) 0 resistentes a la corrosidn bajo las condiciones que. se
rd B 3 ;5 E = 8 ﬁ It describen en la narma DIN 58298 parte 2.
L < s}
a3 PEEdwzsS 2. ENSAYO DE DUREZA
g REE 283
a F 0 3. PRUEBA DE CAPACIDAD DE CORTE
‘1. ENSAYO DE RESISTENCIA A LA CORROSION: Deben ser
2' - wl( v resistentes a la corrosién bajo las condicianes que se
Y > E < I‘:(I describen en la norma DIMN 58295 parte 5.
ooy =z
=2 =] 2. EMSAYO DE DUREZA
% vl g o
+ 3. ENSAYO DE ELASTICIDAD

> L << <O < 1 EN?.SA‘/O DE RESISTENC_]:‘A A J_.A CORROSFQN: Deben ser
8 Q2 EJJ % :1(' fa) resistentes o lo corrosidn bajo las condiciones que se
Q e uD.J H N 9(] :E describen en la norma DIN 58298 parte 8.
) EBZ2al -
0 AN SOF B 2. ENSAYO DE DUREZA
5 Wy vyZ
LLy wx n - O H

0 < < 1. ENSAYQ DE RESISTEMNCIA A LA CORROSION: Deben ser
% W {2 ':(-‘ ¥ E m resistentes a la corresidn bajo las condiciones que se
= 384 =Sp describen en la norma DIN 58298 parte 9.
5 P &y
v SzFYWAS 2. ENSAYO DE DUREZA
= WRwzZ >0

raglzl 1]

w 1. ENSAYO DE RESISTEMNCIA A LA CORROSION: Deben ser
O . 2 ‘iﬁ ol : 8 S resistentes a la corraosién bajo las condicicnes que se
= DwidE=x |-07 Ja)y=] 9) < describen en {a norma DIN 58298 parte 10.
& SEEZ22E3%h
S CLISS3E 83w 2 Ensavobebureza
a A= V) o &S5
5 6338zF8%2
w oV < H % a0

1. ENSAYO DE RESISTENCIA A LA CORROSIOM
a < 2. ENSAYO DE DUREZA
= % 3 3. ENSAYO DE ELASTICIDAD
Z G}
:}; &< 4. PRUEBA DE LA FUNCION DEL PORTA AGUJTAS COM Y SIN
RECUBRIMIENTO DUROD

o - m‘ 1. ENSAYO DE RESISTENCIA A LA CORROSION: Deken ser

1
ol Lé-' g w9 = resistentes a la corrosidn bajo las cendiciones que se
8 L'_I_J w I E I'z"' describen en la norma DIN 58298,
L Z00 49
4 §2582
< © O




TIPO INS- INSTRUMENTC ENSAYOS A LOS QUE DEBE SER SOMETIDO EL
TRUMENTAL MATERIAL

1. EMNSAYO DE RESISTENCIA A LA CORROSICM: Deben ser

tﬂ > % > :Cl resistentes a la carresién bajo las condiciones gue se describen
Z % Q v HO 0 en la narma DIN 58238 parte 15.
Q59 TSI
33 SU<gE xh 2. ENSAYO DE DUREZA
@3 §X&zsazZR
2 QEQ2Ws
W = Z N Z 1w
Ca % H O
W \ w 1. ENSAYQ DE RESTSTEMCIA A LA CORROSION: Deben ser
LUEJ < E g o > o resistentes a la corrosidn bajo las condiciones que se describen
e LNU = Wy j . enla norma DIN 58298 parte 16.
< O H ] E Z 2 2 Q<
8z =§ox329l 2. ENSAYO DE DUREZA
X< h INBEB U «R
& g 3 o < HZa
W FZadEag
52 28333
E°F &
v o 1. ENSAYO DE éESISTENCIA A LA CORROSICN: Deben sar
Q O 4 resistentes a la carrosicn bajo las condicianes que sz describen
X § 5 r’_-'- en la norma DIM 58298 parte 17.
<
a é o % 2. ENSAYO DE DUREZA
x
Eﬁ w 3, ENSAYO DE RESISTENCIA MECANICA
L 1 ENSAYO DE RESISTENCIA A LA CORROSICN: Deben ser
» O - E resistentes a la corresidn bajo las condiciores que sz describen
< g § o Yo w 5 en fa norma DIN 58298 parte 18.
L]
234 I3 S 2. ENSAYO DE DUREZA
a o g o Ze
3 NaEsh 3. ENSAYO DE RESISTENCLA MECANICA
ni 2 k=2
o =]

. 3.3 Ensayos y Pruebas

3.3.1 Para todos los instrumentos sin excepcion

a. Ensayo de Resistencia a la Corrosién:

La resistencia a lao corrosion de los instrumentos se evalla a través de un ensayo de
inmersién a temperatura de ebullicidn,

El procedimiento se detaila a continuacian:

. Los instrumentos son desengrasados en un medio adecuado (limpieza con jabdn en agua
caliente, sea con soda o disolventes como el tricloroetilens,




» Luego se enjuagan en agua destilada y finalmente se secan.
+ Después de la limpieza, los instrumentos son sumergidas en un recipiente de vidrio o de
acero inoxidable que contiene agua destilade hirviendo (en ebullicién), durante un pericdo

de 30 minutoes.

* Al final del perfodo de ensayo los instrumentos se enfrian dentro del recipiente con agua
destilada, hasta la temperatura ambiente.

» Después del enfriamiento hasta la temperatura ambiente, los instrumentos son extraidos
del recipiente y mantenidos durante 2 horas en un ambiente cerrado.

+ Después de esta prueba los instrumentos NO deben presentar en su superficie signos de
formacién de herrumbre.

b. Ensayo de Dureza:-

La dureza de los instrumentos se evalia de acuerdo a las recomendaciones de |c NORMA
DIN 50103 (ENSAYO DE DUREZA ROCKWELL) y NORMA DIN 50133 (ENSAYO DE
DUREZA VICKERS).

La conversidn de los valores de dureza en ambas escalas puede realizarse por medio de las
tables de conversidn de la NORMA DIN 50150.

3.3.2. Prueba de Capacidad de Carte para los instrumentos de diéresis

a. Tijeras

+ Las tijeras son limpiadas previamente y, seqin el tipo de tijera se elige el material de
ensayo a ser cortado, tal como se aprecic en ef cuadro N°5.

+ Para la prueba, se realizan tres (3) cartes ininterrumpidos, sobre los 2/3 de la longitud
de corte de la tijera en el material de ensayo, sin que se proceda a ejercer presidn
lateral.

» El material de ensayo debe ser cartado de forma limpic (corte liso), sin mostrar
evidencia alguna de desgarro.

» El material de ensayo elegido, debe ser colocado previamente en capas sucesivgs, una
sobre otra cuando asi se indique, para proceder al ensayo de corte.




CUADRO N°5
PRUEBA DE CAPACIDAD DE CORTE
SELECCION DE MATERIAL DE ENSAYO SEGUN TIPO DE TIJERA

MATERIAL DE ENSAYO N® DE TIPO DE ‘I'IJ'EIJQA NORMA
CAFAS DEMNOMINACION DIN
Tijeras pinzas
Tijeras Barraquer
Papel de seda humedecido 1 Tijeras eldsticas
Tijeras para iridectomia, Wecker

Tijeras para iris 58280

Tijera para encias 58283
Venda de gasa de algaden y 2+ Tijera para estrabismo 58281
Viseasilla Tijera para tenatamic STEVEMS 58282
Tijeras JOSEPH 13451
Tijeras vasculares POTTS-SMITH 13454
Tijeras de preparacidn 13112
Tijeras MAYQ 13114
Tijeras rectas para Uftero SIMS 13133
Venda de gasa de algoddn y 5 Tijeras rectas quirdrgicas 13134
Viscasilla Tijeras curvas quirirgicas 58252
Tijeras para incisidn 58254
Tijeras para amigdalas 13453
) Tijeras para vendajes LLSTER 13111
Venda de gasa de algaddn y Tijeras rectas para vendajes SMITH 13116
Viscasilla g8 Tijeras para huesos 13117
Tijeras para cirugia (Enterdtamas) 13119
Platina de 0.3 mm de espesor del material 1 Tijeras de corana 58284
X5CrNi 189 selubilizado,
(benaminacion DIN 1.4310)
Alambre de 0.4 mm de didmetro de matericl N
X12CrNi 177, deformada en frio (Denaminacidn 1 Tijeras para alambre 13109

DIN 1.4310)

Alambre de 0.4 mm de didmetro de material
X12CrNi 177, deformado en frie (Denominacidn
DIN 1.4310). Platina de 0.3 mm de espesaor del
material X5CrNi 189 solubilizade.
{Denominacién DIM 1.4310)

b. Pinzas gubias y pinzas cor‘fcmfes para huesos

La evaluacién de la capacidad de corte de las pinzas corta huesos vy las pinzas gubias se
realiza de la siguiente manera:

s Las pinzas son limpiadas previamente.

* Sereadlizan tres cortes a un cartén de 250 g/m2 (gramos per metro cuadrado).

* En cada corte solo debe intervenir un tercio (1/3) de la superficie del filo del
instrumento.




+ El matericl de ensayo {cartdn) debe ser cortado de forma limpia (corte liso) sin mostrar
evidencia alguna de desgarro.

3.3.3 Ensayo de Elasticidad para los instrumentos de hemostasia, aprehensidn y sintesis
a. Pinza con excepcién del Porta Agujas:
El ensayo de elasticidad se lleva a cabo de la siguiente manera:

* Se coloca entre las puntas de las pinzas une pieza de ensayo de acuerdo a las
caracteristicas que se detallan en el Cuadre N°6.

CUADRO N°6
SELECCION DE MATERIAL DE ENSAYO
PINZA CON EXCEPCION DEL PORTA AGUJAS

MATERIAL DE ENSAYQ ESPESOR {mm) LONGITUD TOTAL DE LAS PINZAS {mm)
2 Hasta 130
Madere de tile o 3 De 130 a 150
Cinturan de cuero 4 De 150 a 180
5 Mas de 180

» La pieza del material de ensayo debe ser presicneda por la pinza v mantenida durante 3
heras a temperatura ambiente.

» Después de este ensayo no deben presentarse defarmaciones, fisuras o algune variacidn
de forma permanente.

b. Porta agujas con y sin recubrimiento duro
El ensayo de elasticidad se lleva a cabo de la siguiente manera:

+ 5e coloca entre las puntas de las pinzas porta cgujes una porcidn de alambre de acerc
inoxidable de acuerdo a las especificaciones que se detallan en el Cuadro N° 7.




CUADRO N°7
SELECCION DE MATERIAL DE ENSAYO PORTA AGUJTAS CON Y SIN
RECUBRIMIENTO DURO

LONGITUD DEL PCRTA AGU.TA_S (mim) DIAMETRO DEL ALAMBRE O AGUTA (mm)
Hasta 160 mm 0.8 mm
Mds de 160 mm 1.0 mm

= El alambre de acero inoxidable debe ser presionado por la pinza porta egujes y mantenido
durante 3 horas a temperatura ambiente,

» Después de este ensayo no deben presentarse deformaciones, fisuras o alguna variacidn
de forma permanente.

3.3.4 Prueba de funcionabilidad del Porta Agujas con vy sin recubrimiento duro

Con la boca del porta agujas, se sujeta un hila de pldstico de 0.2 mm de didmetro mdximao.

Este hilo no debe deslizarse cuando se aplica una carga de traccion de 20 Newton.

El ensayo se llevard a cabo en el tercio delantero y en la zona central de la boca de la
pinza

3.3.5 Ensayo de Resistencia Mecdnica para el instrumental odontolégico

Instrumentos dentales para extraccidn (extractares dentales y elevadares de raiz)

El procedimiento de ensayo para evaluar la resistencia mecdnica de los extractores es el
siguiente:

* Sobre los brazos del extractor se aplica una carge de 450 N (45 Kf) a una distancia de
90 mm del punto de giro, tal como se aprecia en la figura,

» Los brazos deben estar separados entre si, entre 35 y 45 mm de distencia, para lo cual
se coloca un trozo de cobre entre los extremos de la boca del extractor, como se aprecia
en la figura, donde se esquematiza el método de ensayo a realizar.

» Después de realizada la prueba no debe haber evidencia de deformaciones pgrmanentes
en el instrumento.




ENSAYO DE RESISTENCIA MECANICA

medidz en mm. ¥

£5

Rangos y pardmetros a ser considerados en la Evaluacién Técnica de!
Instrumental Médico Quirdrgico y Odontoldgico

a. Para los componentes nucleares del instrumental medico quirdrgico:

L. La evaluacidn de estos instrumentos serd dada en conjunto. Esto quiere decir que para el
proceso de calificacidn del set (item), no debe faltar ningdn componente que se considere
como fundamental o imprescindibie (COMPONENTE NUCLEAR): de faltar uno de ellos,
se invalidard la propuesta del set presentads per el postor.

2. La presentacién de todos los componentes nucleares garantizard que diche item no sea
descalificado, y pueda pasar a la segunda fase de evaluacidn: Pruebas y Ensayos.

3. Se dard un margen de diferencic en mds (+) 2,5% o en menos (-) 2.5% del tamafio
propuesto para cada componente nuclear de cada set. Para el case de instrumental de

microcirugia las medidas de les companentes deberdn ser las sefaladas, sin variacién
alguna.

4. Las muestras serdn de 1 instrumento por cada tipo, estas también serdn sometides a las
Pruebas y Ensayos de acuerde a la norma DIN correspondiente. Estas pruebas son
eliminatorias, es decir, si algiin componente nuclear de la muestr ')presen‘rczda y sometida




a evaluacion no pasa las pruebas de ensayo, seré motive para que el set (item) quede
invalidado,

. La evaluacion de los componentes nucleares que hayan sido solicitados de manera

individual, serd realizada de igual forma que los componentes de especialidad o
general.

. Es importante recalcar que el postor aceptard que el instrumental enfregado come
muestra sea sometide a las diferentes Pruebas y Ensayos, sin lugar a reclamo posterior.
Cabe esta observacién en tanto que alguna de las pruebas son de cardcter destructive
por la naturcleza misma del material a evaluarse.

. Para los Sets Complementarios y especificos de Traumatolegia no se pedird muestra
alguna. Na se aceptard alternativas con relacidn a lo descrite en los sets.

. Las Pruebas y Ensayo, podrdn ser desarrclledas por laboratorios de experiencia y
capacidad de resalucidn o cualquier Entidad acreditada y autcrizada para tales fines.

Se requerird UNA (1) muestra por fipo de instrumental para las grandes especialidades,
tal como se indica en el Cuadro N°8.
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. Pora los componentes de la especiclidad del set de instrumental médico

quirdrgico:

Las componentes de la especialidad de todos los sets deberdn evaluarse de forma
individual segdn el tipo de instrumento. Esta evaluacidn estard referida a la
verificacién sucesiva y eliminatoria de cada uno de los componentes.

Se dard margen de diferencia, en mds (+) 5% o en menos (-) 5%. con relacién al
temano propuesto para cada componente de la especialidad en cada set. Para el
instrumental de microcirugia las medidas de los componentes deberdn ser las

sefaladas, sin variacién alguna.

Las muestras para evaluacién serdn sometidas a las diferentes Pruebas y Ensayos
indicadas para cada tipo de instrumento, segin le norma DIN correspondiente. Estas
pruebas no sen eliminatorias para el set, pero si para el grupo que representa
(diéresis, diseccién, hemostasia, aprehensién, exposicién, sintesis, aspiracién o
succidn, y accesorios).

Es importante recalcer que el postor aceptard que el instrumental que egntrega como
muestra sec sometida a las diferentes Pruebas de Ensayo sin lugar a reclamo
posterior, en vista de que algunas de las pruebas podrdn ser de cardcter destructivo,

Estas Pruebas y Ensayo podrdn ser desarrolladas por laboratorios de experiencia y
capacidad de resolucidn o cualquier otre Institucién eutorizade.

Se requerird UNA (1) muestra por fipo de instrumental para las grandes
especialidades, tal como se indica en el Cuadro N°9.
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c. Para los componentes generales del set de instrumental médico
quirdrgico: n

1. Los componentes generales de todos los sets, deberdn evaluarse en forma
individualizada segin el tipo de instrumento. Esto quiere decir, que se evaluard a
la pinza Allis, pinza Backhaus, Tijeras, Paortaagujas, y ofros componentes
generales, independientemente de los demds componentes del set,

2. Se dard un margen del 10% de diferencia en mds (+) ¢ en mencs (-) dei tamafo
propuesto para cada componente general en cada set, excepto para los Set de
Microcirugia Tubdrica (Ginecologia) y Set de Cirugia Pedidtrica Neonatal, donde
las medidas de los componentes deberdn ser las sefialadas, sin variacién alguna.

3. Las muestras para evaluacién serdn sometidas a las diferentes Pruebas y Ensayos
indicadas para cada tipo de instrumento, segin ia norma DIN correspondiente.

4. Es importante recalcar que el postor aceptard que el instrumental gue entrege
como muestra sea sometida a las diferentes Pruebas y Ensayos sin lugar a
reclame posterior, en vista de que algunas de las pruebas podrdn ser de cardcter
destructivo. ‘

B. kstas Pruebas y Ensayos serdn desarrolladas por laboratorics de experiencia vy
capacidad de resolucidn o cualquier otre Institucidn autorizada.

6. Se presentardn 2 muestras por cada tipo de instrumente, segdn se indica en el
Cuadro N° 10,

CUADRO N°10 :
COMPONENTES GENERALES
TIPO DE INSTRUMENTO PARA MUESTRA

TIPO DE INSTRUMENTO DENOMINACION
DIERESIS Tijera de Mayo y Metzenbaun, cualguier medida,
DISECCION Pinza de diseccidn con diznte v sin diente.
EXPOSICION Valva maleables y Separadares Farabeuf, cualquier medida @ tamarfo.
SINTESIS " Pinza Porta Agujas Mays - Hegar cer insercir de carburo ce
tungstena, de 2 medidas diferentes.
HEMOSTASIA Pinza Halstead cualquier tamafa y Pinza Kelly cualquier tamamo.
APREHENSION Pinza Foerster recta cuslquier medida y Pinza Babcock cualguier
medida.
ASPIRACION O SUCCICN Cdnula de Aspiracidn Yankchuer de 11" v Cdnula de Succidn Pacle con

camiseta, cualquier medida.

CONTEMNEDQRES O CUBETAS De cualquier tamario, cansiderada en la camposicidn de los diferentas
sets, y acorde al tamafio de los instrumentas presentades cpfe




d. Para el instrumental odontoldgico:

Los compsnentes de todes los sets deberdn evaluarse en forma individualizada, segdn el
tipo de instrumento.

2. No se dard margen de diferencia en mds (+) o en menos (-} del tamafio prapuesto para cada
componente en cada set; las medidas de los companentes deberdn ser las sefaladas sin
variacién alguna,

3. Las muestras para evaluacidn serdn sometidas o las diferentes Pruebas y Ensayos
indicadas pora cada tipe de instrumento seqiin la norma DIN correspondiente.

4. Estas Pruebas y Ensayos, serdn desarrolladas per laboratorios de experiencia y capacidad
de resolucidn, o cualguier otra Institucidn autorizada.

5. Se presentardn muestras por cada tipe de instrumento, segin se indica en e} Cuadro N° 11.

CUADRO N°11
MATERIAL ODONTOLOGICO
TIPO DE INSTRUMENTO PARA MUESTRA

TIPO DE INSTRUMENTO DENOMINACION
DIERESIS Bisturi Interdental, doble parte activa o Tijera para Gingivectomia,
DISECCION Sonda Periodental Monoactiva Redonda milimetrada con color.
EXPOSICION Separador Central Jennings.
SINTESIS Pinza Porta Aguja Baumgartner o Crile Murray
ESPECIFICO:
Para aperaciones de Rellene Atacader para Amalgama, deble parte activa, de cualquier tamafio
Para operaciones de Tallado ~ Vallader de Amalgama tipo Mortonsan, de cualguier tfamafia.
Para operaciones de Limpieza Limpiador Dental Tipo Raschietti.

De extraccidn (Extractores Dentales) Forceps tipe Pico de Laro, adults o nifig,
De extraccidn (Elevadores de Raiz)  Elevador Apicel Pata de Cabra |, derecho o izquierda,






